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Stufenlose Anderung der Ubersetzungsverhdaltnisse

Der Brechwalzenstuhl mit Einzelantrieb ermég-
licht eine noch gezieltere und individuellere
Anpassung in der Zerkleinerung von Einzelkompo-
nenten fur die Futtermittelproduktion. Besondere
Anforderungen wie das Alter der Tiere oder aber
individuelle FutterbedUrfnisse werden durch den

KAHL Brechwalzenstuhl gezielt berUcksichtigt.
Die Maschine ldsst einen Einzelantrieb fUr jede
Walze zu —individuell drehzahlgeregelt mit
EnergieruckfUhrung. Es lasst sich eine einstufige

oder zweistufige Zerkleinerung durchfuhren.

Vorteile des Einzelantriebs:

> Deutlich geringerer Energieverbrauch (kWh/t) gegenUber Hommermuhlen

> Automatische Spaltverstellung und unterschiedliche Differenzgeschwin-
digkeit zwischen den Walzen moglich

- GroBe Variation von Granulationen mit Einzelantrieb, fUr jedes Tieralter
die richtige PartikelgroBe

- Mehr Vorteile fur Tiergesundheit, Tierwohl und mehr
Wachstumseffizienz

™ Hafer 1 Schweinefutter ™ Mais

Technische Daten

Walzendurchmesser mm 400
Walzenldnge mm 1500/2000

Durchsatzleistung t/h

20-80
(abhdngig von Eingangs- und Zielpartikelgréie)

Zerkleinerung 1-stufig/ 2-stufig

Netz-Anschlussleistung kW 30-75

E E Direkt zum virtuellen Showroom:
. Jetzt QR-Code scannen.

Fa= AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG - Germany
E- | info@akahl.de - shop.akahl.de - akahl.com
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Ergebnisse mit Weizen
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—e— 0,6 mm Spalt, 1:1,5 Q3 (%)
—e— 0,8 mm Spalt, 1:1,5 Q3 (%)
—— O mm Spalt, 1:1,5 Q3 (%)

—e— 0,6 mm Spalt, .1 Q3 (%)
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1 Dosiereinheit (Material: Weizen)

1 Das Walzenpaar

1 Modulare Bauweise

Frequenzgesteuerte Speisewalze

Durch die spezielle Walzengeometrie ist
eine gleichmdaBige Speisung des Walzen-
paares sichergestellt

Ruhiger Lauf, geringer Kraftbedarf

Ein Magnet auf der gegenUberliegenden
Seite entfernt Metalle

Einfach von Hand einstellbarer Mahlspalt
Optional: Automatische Fernverstellung

mit Spaltmessung

Durch den Einzelantrieb mit Frequenzumrichter
gibt es die Moglichkeit, das Walzenpaar im
Betrieb »Schneide/Schneide« oder »Rucken/
RUcken« zu fahren —je nach gewUnschtem
Endprodukt

Werkstoff: Spezialstahl, Kokillen Hartguss
Oberfl&échengehdrtet 51-58 HRC
(verschiedene Qualitaten moglich)

Kann bis zu S mal neu geriffelt werden, je
nach Riffelung und Verschlei3 der Walzen
Verschiedene Riffelungen moglich

Durch eine modulare Bauweise kdnnen wir
zu den individuellen BedUrfnissen die richtige
Losung anbieten

Optional: Walzen-Wechsel-Kassetten

fUr kUrzere Stillstandzeiten

2-stufige Bauweise erhoht die Flexibilitat

in der Granulation

Geeignet fur Einzelkomponenten und
gemischte Produkte




